Gefahrdungen u. SchutzmalRnahmen beim Druck-, Sand-, Kokillen-,
Strangguss (NE-Metall) - Handout

W BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Ihre gesetzliche Unfallversicherung

Gefahrdungen und
Schutzmal3hahmen beim
Druck-, Sand-, Kokillen-,
Strangguss
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Gefahrdungen und Schutzmal3hahmen gebréauchlicher
Giellverfahren

DruckgiefRanlagen
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Mechanische Gefahrdungen, Gefahrenbereiche

i

@ ©) o &, A B
B
g L F @*’{
/o s ! b
©—0 ©

I Quelle: DIN EN 869

1 SchlieBbewegungen der Form 2 Bewegung der Kernzlige

3 Bewegung der Auswerfereinheit 4 Bewegung der Zusatzeinrichtungen

5 SchlieRmechanismus

ID 080817

3

W BGHM

Sicherheitsanforderungen

DruckgieRmaschinen mussen konstruiert sein unter Berticksichtigung der in
DIN EN 869
»oicherheitsanforderungen fur Metall-DruckgieRanlagen®

genannten Gefahrdungen sowie Sicherheitsanforderungen und
SchutzmalRnahmen
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Schutzeinrichtungen Mechanik: Bereich Druckgiel3form

» trennende Schutzeinrichtung, beweglich oder fest

» Kein Aufenthalt zwischen Schutzeinrichtung und
Maschinenrahmen (technisch verhindern !)

* Maximalabstand zum Maschinenrahmen: 100 mm
ggf. zusatzliche Hintertretsicherung

(z. B. BWS)
5
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Schutzeinrichtungen; Mechanik; Bereich Druckgiel3form
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Schutzeinrichtungen Mechanik: Umzaunungen
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Quelle: DIN EN 869
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Gefahr durch herausspritzeqdes Metall
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Schutzeinrichtungen: Herausspritzen Metallschmelze

« Trennende Schutzeinrichtungen und
* Umzaunungen

* mussen so ausgelegt sein, dass Verletzungen durch Herausspritzen von
Metall vermieden werden.
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Schutzeinrichtungen: Brennbare Druckflissigkeiten

» DruckflUssigkeiten in den hydraulischen Kreislaufen missen schwer
entflammbar sein.
Beispiel: Wasser / Glykol (vgl. ISO 7745)

» Achtung: Wasserverlust (Verdunstung z. B. Uber Ausgleichsbehalter!)
erhoht Entflammbarkeit !!
(deshalb: regelmaldig Konzentration prufen!)
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Gase, Dampfe, Rauche, Staub

» Gefahrdungen durch:
Schmierstoffe, Trennmittel, Rauch, Dampfe, Staub aus geschmolzenen
Metallen, ...

* Mogliche MalRnahmen:
» Suche nach Ersatzstoffen
» Minimierung der Einsatzmengen
» Absaugung an der Entstehungsstelle

» Absaugung und Larmschutzhaube
kombinieren

1D 080839

11

21.10.21 BVGI10 05 HZT-01 © BGHM



