W BGHM

Kompetenzzentrgm ' Berufsgenossenschaft
Werkzeugmaschinen und Fertigungssysteme Holz und Metall

Nr.N 12

Checkliste fiir Sicht- und Funktionsprifung
(ohne Anspruch auf Vollstandigkeit)

Mindestanforderungen geméal Maschinenrichtlinie und Normen

Sagemaschinen flur die Metallbearbeitung
(mit CE-Kennzeichnung)

Abgrenzung: (* gemal Werkzeugmaschinen — Sicherheit — Sdgemaschinen fir die

Kaltbearbeitung von Metall; Deutsche Fassung EN 13898:2003+A1:2009*
- Ausgabe 9/2009 — zur Konkretisierung der EG-Maschinen-Richtlinie
2006/42/EG)

Der Anwendungsbereich der Norm umfasst alle gangigen Sagetypen
(horizontale und vertikale Bandsagen, Kreissagen, Bugelsagen) fur die
Kaltbearbeitung von Eisen- und Nichteisenmetallen sowie zugehdrige
Einrichtungen, z.B. Spann- und Transporteinrichtungen. Die
Sicherheitsanforderungen gelten fir Sdgen mit manueller,
teilautomatischer oder automatischer Arbeitsweise.

Bemerkung: Typen von Sagemaschinen fiir die Kaltbearbeitung von Metall (vgl.

Anh. 2-5 der Norm):

1. Bandsagemaschinen BSM

Eine BSM verwendet ein durchgangiges (endloses) flexibles Sageband,
bei dem sich die S&dgezahne entlang einer Kante befinden:

- Horizontal-BSM als Schwenkarm-, Schwenkkopf- und
Saulenfiihrungsausfiihrung

- Vertikal-BSM als Konturbandsage, Frontsdgemaschine- und
Langssagemaschine

2. Kreissdagemaschinen KSM

Eine KSM verwendet ein rundes Sageblatt mit Sagezahnen entlang der
Aulenkante:

- Schwenkkopfausfuhrung

- Vertikalausfuhrung mit Abwarts- oder Aufwartshub

- Langssagemaschine mit Tisch

- Ausflihrung mit horizontalem oben liegendem Sagetisch

- Radial-, Pendelarm- oder Frontsageausflihrung

- Ausflihrung mit Mehrfachsagekopf/-kdpfen

- Doppelsagemaschine in Einkopfbauweise oder Zweikopfausflihrung

3. Biigelsagemaschinen BiiSM

Eine BUSM verwendet Blgelsageblatter mit gerader Form und Sagezah-
nen entlang einer Kante wie z.B. als horizontale Schwenkkopfausflihrung.

Neben den in dieser Checkliste aufgeflihrten Beschaffenheitsanfor-
derungen gelten weiterhin Benutzungsbestimmungen z.B. aus der
Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV). Ergadnzende Regelungen -
dazu - z.B. Musterbetriebsanweisungen - kénnen der DVD ,Pravention®
der VMBG entnommen werden.
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Angaben zur uberpriiften Werkzeugmaschine:

Hersteller:

Typenbezeichnung:

Baujahr:

Standort:

Masch.-Nr.:

Beurteiler:

Datum:

Sicherheitsanforderungen

CE-Kennzeichnung

Ist an der Maschine die CE-Kennzeichnung gut
sichtbar und dauerhaft angebracht?

9.GPSGV §5

EG-Konformitatserklarung

Liegt fir die verwendungsfertige Maschine eine EG-
Konformitatserklarung gemal Anhang Il A
Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG vor?

9.GPSGV §3

Kennzeichnung

Sind auf der Maschine u.a. der Name und die
Anschrift des Herstellers, Bauart und
Seriennummer und das Jahr der Herstellung
angegeben?

EN 13898 Nr.7.1

Betriebsanleitung

Ist fur die Maschine eine
Betriebsanleitung/Betriebshandbuch mit allen
notwendigen Sicherheitshinweisen vorhanden?

EN 13898 Nr.7.2

Angabe der Gerduschemissionen

Ist eine Angabe bzgl. der Gerauschemissionen der
Maschine gemacht worden?

EN 13898

Nr.

7.3

Trennende Schutzeinrichtungen

Ist der Zugriff zu dem sich bewegenden Sageblatt
durch eine Kombination von festen und beweglichen
verriegelten trennenden Schutzeinrichtungen
(Ausnahmen siehe Kap. 5.4 der Norm) verhindert
sein?

EN 13898

Nr.

5.3.1

6.2

Ist der Zugriff zu anderen mechanischen
Gefahrdungen durch sonstige geeignete
MaBnahmen (vgl Kap. 5.5 der Norm) verhindert?

EN 13898

Nr.

5.3.1

6.3

Entsprechend die trennenden Schutzeinrichtungen
den Anforderungen der EN 953 ,Trennende
Schutzeinrichtungen® und der EN 13857
.Sicherheitsabstande gegen das Erreichen von
Gefahrdungsbereichen®?

EN 13898

Nr.

5.3.1

6.4

Verfugen die mit den trennenden
Schutzeinrichtungen in Verbindung stehenden
Verriegelungseinrichtungen zumindest Uber einen
als Offner konzipierten bewihrten (Kat. 1 nach EN
954-1 bzw. EN 13849-1) elektromechanischen
Positionsschalter nach EN 10887

EN 13898

Nr.

5.3.1

6.5

Bewirkt das Offnen einer verriegelten trennenden

EN 13898

Nr.

5.3.1
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Schutzeinrichtung ein Stop der Kategorie 0 oder 1
nach EN 60204-1?

6.6

Ist die trennende Schutzeinrichtung mit einer
Zuhaltung (vgl. EN 1088) versehen, wenn es -
bedingt durch die Nachlaufzeit des Sageblattes-
mdglich ist, das Sageblatt zu beriihren?

Werden bzgl. des Mindestabstandes zur
Gefahrstelle die Vorgaben der EN 999 beachtet?

EN 13898

Nr.

5.3.1

6.7

Sind die Schutzeinrichtungen infolge Be- und
Entlade-vorgangen von Materialien mit
Flurféderzeugen oder Kranen vor mechanischen
Schaden besonders geschiitzt?

EN 13898

Nr.

5.3.1

Betriebsarten

Sind automatische und teilautomatische
Sagemaschinen fir die Betriebsarten
,Produktionsbetrieb* und ,,Einrichtbetrieb*
ausgestattet?

Wird diese Auswahl tber einen Schliisselschalter,
einen Zugangscode oder vergleichbare sichere
MaRnahmen realisiert?

EN 13898

Nr

.5.3.21

7.2

Sind beim Produktionsbetrieb die trennenden
Schutzeinrichtungen geschlossen und/oder
elektrisch aktiviert?

EN 13898

Nr

.5.3.2.2

7.3

Sind im Einrichtbetrieb bei entriegelten beweglichen
trennenden Schutzeinrichtungen nur die dringend
notwendigen kraftbetatigten
Maschinenbewegungen mdglich?

Werden diese Bewegungen ausschlieBlich durch
einen Schalter mit selbsttatiger Ruckstellung
eingeleitet?

Hinweise:

Dies sind z.B. Antriebsbewegungen des Séageblattes,
kraftbetétigte Werkstlickspanneinrichtungen,
kraftbetétigte Spaneférderer etc.(vgl. auch Kap. 5.5
der Norm).

Wenn mehrere dieser Schalter (ggf. an
unterschiedlichen Bedienelementen) vorhanden
sind, darf nur einer im Einrichtbetrieb aktiv sein.

EN 13898

Nr

.5.3.2.3

7.4

Entsprechen die sicherheitsbezogenen Bauteile und
Funktionen (vom Eingangssignal bis zum letzten
auslosenden Steuer-befehl) die Anforderungen der
EN 954-1 bzw. EN 13849-17

EN 13898 Nr. 5.3.3.1
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Werden dabei mindestens folgende
Steuerungskategorien bericksichtigt?

Steuerungsfunktion Kategorie
Start/Wiederanlauf 1
Betriebs- (normaler) Halt 1
Not-AUS 1 oder 3’
Betriebsartenwahl 1
Verriegelung der 1 oder 3°
trennenden Schutzeinrichtungen

Reduzierte Geschwindigkeit 3
Schalter mit selbsttatiger Ruickstellung 1

" Kategorie darf fiir manuelle Maschinen mit einem
Kontakt oder die

Steuerung des Séageblattantriebes verwendet
werden.

7.6

Ist bei der Verwendung von Kuihlschmierstoffen das
Entweichen von gesundheitsgefahrdenden
Konzentrationen durch Rickhalteeinrichtungen
verhindert?

7.7

Ist bei der Verwendung von Kihlschmierstoffen eine
integrierte oder externe Absaugeinrichtung
vorgesehen?

7.8

Sind in der Betriebsanleitung die fir die Maschine
ermittelten Larmemissionswerte angegeben?

7.9

Ist die Maschine in Ubereinstimmung mit
ergonomischen Prinzipien so gestaltet worden, dass
ubermafRige Kraftanstrengungen und ungesunde
Kdrperhaltungen vermieden werden?

710

Ist der Arbeitsbereich mindestens mit 500 Lux
(gemessen an der Werkzeugspitze) bei gedffneter
Schutzeinrichtung ausgeleuchtet?

7.1

Sind an der Maschine Not-Halt-Befehlseinrichtungen
vorhanden?

712

Sind fur hochgelegene Teile der Maschine, die zur
Wartung oder Stérungsbeseitigung haufig begangen
werden mussen, ortsfeste Zugange (Leitern,
Treppen) vorhanden?

Zusammenfassende Beurteilung:

Nachriistungen:
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