Kompetenzzentrum

W BGHM

Berufsgenossenschaft

Werkzeugmaschinen und Fertigungssysteme Holz und Metall

Nr. A 11

Checkliste fiir Sicht- und Funktionsprifung
(ohne Anspruch auf Vollstandigkeit)

Mindestanforderungen geméaR Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV)

Handgesteuerte konventionelle Schleifmaschinen

(alt; ohne CE-Kennzeichnung)

Abgrenzung: Die Checkliste istimmer in Verbindung mit der Allgemeinen Checkliste
A0 - Mindestanforderungen an Arbeitsmittel entsprechend der BetrSichV
zu benutzen.

In der Checkliste sind nur die spezifischen Punkte fir diese
Maschinengattung genannt.

Bemerkung: Gilt fur stationare Schleifmaschinen, insbesondere Umfangschleifmaschinen
Flr Bandschleifmaschinen gelten ggf. andere Bedingungen (z.B.:
bestmdogliche Verdeckung des Schleifbandes, Verhinderung des Uberstehen
von Schleifbandern, Beachtung der Bandlaufrichtung).

Vorbemerkung: Technische Moglichkeit der Schutzmalnahmen auf
Grund der Bauart, Ausristung, Steuerung, etc. sind zu prufen und ggf.
ErsatzmalRnahmen festzulegen.
Leistungsmerkmale des Schleifwerkzeugherstellers sind unbedingt
einzuhalten.
Angaben zur lberpriiften Werkzeugmaschine:

Hersteller:

Typenbezeichnung: Baujahr:

Standort: Masch.-Nr.:

Beurteiler: Datum:

1. Allgemeine Vorschriften fiir die Benutzung (BetrSichV und BGV A1%) J N

1.1 Sind geeignete Hilfseinrichtungen zur Beseitigung von Schleifstauben
vorhanden?

1.2 Werden Schleifstaube mdglichst nur bei ausgeschalteten Antrieben
entfernt?

1.3 Werden Schutzbrillen bei Gefahr von Augenverletzungen benutzt?

1.4 |Werden Schutzschuhe mit durchtritt sicheren Sohlen getragen?

1.5 Wird Gehoérschutz bei Uberschreitung der Auslésewerte bereitgestellt bzw.
getragen?

1.6 Wird eng anliegende Arbeitskleidung getragen?

1.7 Sind die erforderlichen HautschutzmaRnahmen (z.B. beim Umgang mit

Kihlschmierstoffen) festgelegt und umgesetzt?

*) BGV A1 = Unfallverhiitungsvorschrift ,Grundséatze der Pravention®
**) Maschinenspezifische Unfallverhitungsvorschriften (zurlick gezogen); kdnnen der technischen Bewertung der Bau- und
Beschaffenheitsanforderungen zum erstmaligen Inverkehrbringens der betreffenden Maschine dienen)
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1.8

Werden luftfremde Stoffe wie Schleifstaube oder
Kihlschmierstoffemissionen ausreichend erfasst und vom Arbeitsplatz
abgeleitet (Luftung)?

1.9

Ist an der Schleifmaschine eine Betriebsanweisung vorhanden?
(ggf. in der Sprache der Beschéftigten)

1.10

Sind die Maschinenbediener entsprechend nachweisfahig unterwiesen?

1.1

Wurden die erforderlichen vorbeugenden, d.h. baulichen und
organisatorischen BrandschutzmaBRnahmen definiert und umgesetzt?

Wurden diese ggf. um zusatzliche Mallnahmen zum Brand- und
Explosionsschutz zur Abwendung von Gefahren bei der Bearbeitung von
Aluminium, Magnesium oder deren Legierungen sowie beim Einsatz von
nicht wassermischbaren Kuhlschmierstoffen erganzt?

1.12

Wird das Wechseln bzw. Aufspannen (,Abrichten“) von Schleifkérpern nur
von nachweislich unterwiesenen Personen ausgefuhrt?

1.13

Erfolgt eine Sichtprifung auf offensichtliche Beschadigungen des
Schleifwerkzeuges?

1.14

Wird bei keramisch gebundenen Schleifscheiben eine Klangprobe
durchgefihrt (i. d. R. bei keramisch gebundenen Schleifscheiben)?

1.15

Werden kraftbetriebene Arbeitsmittel mit gefahrbringenden Bewegungen,
einschliellich ihrer Schutzeinrichtungen, Einrichtungen mit
Schutzfunktion in angemessenen Zeitabstanden auf ihren sicheren
Zustand, auf auRerlich erkennbare Schaden und Mangel, durch
Sachkundige (befahigte Personen) tiberpruft?

(Dokumentation in Maschinenkartei, Priifbericht, ...)

1.16

Sind entsprechende Sicherheitskennzeichnungen angebracht?
(BGV A8 ,,Sicherheitskennzeichnung am Arbeitsplatz“)

1.17

Wird ein Probelauf nach jedem Befestigen eines Schleifwerkzeuges
(Rusten) unter definierten SchutzmaBnahmen durchgefiihrt?

Definierte SchutzmafBBnahmen sind z. B

wenn Schutzhauben und Einrichtungen, z. B. Stellwande,
Auffangeinrichtungen zum Absperren des Gefahrbereiches vorhanden sind.

1.18

Werden Probelaufzeiten festgelegt bzw. eingehalten?

Mindestrichtwerte:

— 1 Minute bei Schleifkérpern auf ortsfesten Schleifmaschinen,

— 0,5 Minuten bei Schleifkorpern auf Handschleifmaschinen,

— 15 Minuten bei Schleifkérpern in Magnesit Bindung mit einem
AuBendurchmesser > 1000 mm auf ortsfesten Schleifmaschinen
Vorgaben der Schleifwerkzeughersteller sind zu beachten!

1.19

Werden Angaben, Kennzeichnung des Schleifwerkzeuges die eine
Verwendungsbeschrankung vorgeben beachtet?

1.20

Erfolgen fir Schleifscheiben eine sachgerechte Lagerung und der
Transport und Handhabung ,,erschiitterungsfrei®“?

Beschaffenheitsanforderungen (siehe BetrSichV und VBG 7n6, VBG 7t1,
VBG 5, BGV D12, VBG 5**)

J

2.1

Ist die Schleifmaschine mit einer nachstellbaren Schutzhaube
ausgerustet, die den hauptsachlichen Zweck hat, die ggf. auftretenden
Bruchstlicke sicher aufzufangen und / oder in fir Personen ungefahrliche
Bereiche abzuleiten.

Bildanlage zur Checkliste.
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Ist die Werkstlickauflage nachstellbar und werden keine einteiligen
u-formigen Auflagen verwendet?
Die Spaltbreite darf nicht groRer als 3 mm sein. Bildanlage zur Checkliste.

2.2

Um Bruchstlicke sicher auffangen zu kénnen, muss die Schutzhaube den
Schleifkdrper allseitig umschlieBen, und es darf nur der fir den
Arbeitsvorgang benétigte Teil frei bleiben.

Bildanlage zur Checkliste.

2.3

An Planschleifmaschinen darf der Offnungswinkel 150° nicht
Uberschreiten. An Tisch- und Standerschleifmaschinen ist ein
Offnungswinkel von 90° einzuhalten, wobei der Winkel oberhalb der
Mittellinie maximal 65° betragen darf fur Maschinen nach EN 61029-2-4 und
maximal 50° fir Maschinen nach EN 13218.

2.4

Die Schutzhauben missen so konstruiert und gestaltet sein, dass sie die
Energie der beim Schleifscheibenbruch auftretenden Bruchstiicke
absorbieren konnen. Die Wandstarken der verwendeten Werkstoffe sind
daher von der Arbeitshéchstgeschwindigkeit und der Masse der zum
Einsatz kommenden Schleifkdrper abhangig. Nattrlich muss auch die
Verbindung zwischen Schutzhaube und Maschine entsprechend stabil
ausgelegt sein. Tabellenwerte als Anlage zur Checkliste.

2.5

Sind Sichtscheiben, die in bestehende Schutzhauben/ -verkleidungen
integriert sind, ausreichend bestandig gegen mechanische (Werkzeug-
und Werkstuckbestandteile) und chemische Einfliisse (z.B. durch
Kihlschmierstoffe)?

Bei Konzeption auf Material- und Befestigungsart der Sichtscheiben achten!

251

Werden gealterte, versprodete Sichtscheiben bei Bedarf gegen neue,
allseitig und mit Randabdichtung geschutzte Polycarbonat- Scheiben
ersetzt?

2.6

Sind Schutzeinrichtungen, z. B. zum Werkzeugwechsel, nur mit Werkzeug
offnen bar oder ist die Gefahr bringende Bewegung der Schleifspindel mit
dem Antrieb verriegelt?

(Einzelfallpriifung, Bauartbedingt!)

2.6.1

Sind diese beweglichen Teile der Schutzeinrichtung und
Maschinenelemente mit der Maschinensteuerung verriegelt mit
Positionsschaltern und diese verdeckt bzw. umgehungssicher
angebracht?

Manipulationen der Schutzeinrichtungen sind verboten.

2.7

Sind die Wellenenden verkleidet, wenn V42 des Wellendurchmessers der
Schleifmaschine aus der Spannmutter herausragen und sind Innengewinde
gegen Hineingreifen gesichert?

Glatte Wellenenden < 50 mm Lédnge bediirfen keiner Verkleidung, sind aber
abzurunden.

2.8

Ist bei Arbeitshochstgeschwindigkeiten vs > 50 m/s die Schleifmaschine
zusatzlich mit Schutzeinrichtungen (,Sekundarschutzhaubensystem®)
Uber einen geschlossenen Arbeitsbereich ausgeristet?

Dies kann eine Maschinenkapselung sein oder, bei Stinderschleifmaschinen
fiir das Umfangschleifen, auch eine zusétzliche, im Innern der Primér-
Schutzhaube angeordnete Auffangeinrichtung (z. B. Rot-Visier »
Rotationsvisier).

2.9

Ist die Schleifmaschine mit Drehzahlregulierung bzw. -stufen mit einer
zwangsweise wirkenden Verriegelung ausgerustet, die eine Uberschreitung
der zulassigen Arbeitshochstgeschwindigkeit des Schleiftkérpers verhindert.
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Zusammenfassende Beurteilung:

Nachriistungen:

Bildanlagen und Tabelle:
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Festes Abnehmbares.
Teil Teil

Baustoffe und Wandstarken fiir Schutzhauben
(Auszug Unfallverhiitungsvorschrift VBG 7t1, Anlage 2)

Als zahe Baustoffe gelten:

I. Ohne besondere Kennzeichnung:
1. Schmiedbarer Stahl in allen Arten und Legierungen nach DIN 1612, 1613, 1623,17
100.

2. Stahlguss nach DIN 1681.

Il. Mit besonderer Kennzeichnung:

3. Hochwertiger weifler Temperguss GTW 40 nach DIN 1692 fir Wanddicken von
4 bis 9 mm; Kennzeichnung auf der Schutzhaube: GTW 40 und Fabrikmarke.

4. Hochwertiger schwarzer Temperguss GTS 35 nach DIN 1692; Kennzeichnung auf
der Schutzhaube: GTS 35 und Fabrikmarke.

5. Gusseisen mit Kugelgrafit nach DIN 1693 mit nachstehenden Mindestwerten
Zugfestigkeit 38 kg/mm2, Streckgrenze 25 kg/mmz2, Dehnung 12 %, Kennzeichnung
auf der Schutzhaube GGG 35.3 bzw. GGG 40.3 und Fabrikmarke.
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Querschnitt einer
Schutzhaube
Umfangsschutzteile A

A

abnehmbares
festes
Seitenteil B

Die Wandstarken fir die Seitenteile B

gelten unter der Voraussetzung,

dass auch das abnehmbare Seitenteil

als voll tragend anzusehen ist; andernfalls
muss das feste Seitenteil dieselbe Wandstarke
aufweisen wie das Umfangsschutzteil A.

Beispiel einer Schutzhaube flr
Werkstattschleifmaschinen
(Schleifbocke)

a hochstens 65 h

b hochstens 3 mm
¢ hochstens 5 mm

E_ . schieitschelbendurchmassar in mm
EE ;;
Wearkstomm i:‘ éi bis 150 | bis 200 | bis 300 | Dis 400 | bis 500 | Dis 00 | Dis 750 | Dis 900 |l 1200
it &
£ & A|lB|IA|B|A|B|A|B|A|(B|A|EB |A|B|A|B|A|B
Hochwartiger | bis
Tempergue 30 so |6 |6 le|a|ols|i2|o|15|12|1a]14
Spharogui m's 100 | &8 (& J10) &8 (11| &8 |14 )10 (17|14 | 20|16
bis 50 5|5 |5|5 |8 |5|6 |6 |8 (7118 |14[10|168]12]|18]14
a0 100 | & (6|6 | 6| 7|68 |6 [10]6 |13 /1016|1218 |14 | 20|18
mis| 150 |e|e6|le|e6|a|6|10]|6 |12|10]|15|12]|18|14|20]| 18|22 |12
Stahigué
bis so |6|6|6|6|6|e|le|e|t0|io|14|12|16]|14]|18|16]| 22|18
45 100 | & (&6 | & | & &8 [6 108 [12(10|16)12 |18 16|20 |18 | 26 | 20
mis | 150 |10 & |10]| 6 [10]| & |12 |10[ 14|12 |18 |14 |22 18|24 | 18|28 |20
bis 50 (2|2 |25| 2|3 |25|4 |3 |5 | 4|6|S5|T|S5|&8|5)|9|6
30 100 | 24|25 5 |3]|5 |49 |65 |76 |B|6 |9 |6 |10]|T
ms | 150 [ 4 | 3 | S| 3|6 | 4| T |S5|&8 |6 |9 |6 |07 |17 |12]|8
Baublech
bis 50 | 24|25 53|64 | TS558 |10 T|11|T|12]|8
45 | 100 |5 |als|2|e|al7|s|a|e|o|l7|11]|a|i2]8]|14] 2
mis| 150 |6 | 4|7 |4|a|s5|e|s|w|7|11|&|12]e|14] 0 |16]10
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